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Press release 


“Fatigue fractures in welded constructions”—Volume II 


The International Institute of Welding announces that this 
work has been published on its behalf by the Publications 
de la Soudure Autogéne, 32 Boulevard de la Chapelle, 
75880 Paris Cédex 18e, France. 


Published in two languages (French, English), the work has 
been prepared by Commission XIII “Fatigue testing” of 
the International Institute of Welding (IIW) following an 
international inquiry. 


The Volume (177 pages, 160 figures and tables) contains 
33 reports of cases of fatigue failures in service and is the 
continuation of Volume I, containing 55 reports, which 
was published in 1967. 


The reports in Volume II deal with a variety of 
constructions including transport equipment, various 
machines and public works plant and have been classified 


according to the following criteria: 


— Incorrect design or calculation 
— Service conditions other than those which had been 


foreseen 
— Defective fabrication 


The book is obtainable from the publisher and from the 
member societies of the ITW. 


Readers are reminded that Volume | is also available from 
the same publisher. 


Communiqué de presse 


“Rupture par fatigue dans les constructions soudées”’ — II 


L’Institut International de la Soudure annonce que cet 
ouvrage a été publié en son nom par Les Publications de 
la Soudure Autogéne, 32 Boulevard de la Chapelle, 
75880 Paris Cédex 18e, France. 


Cet ouvrage, publié en deux langues (Frangais, Anglais) 

a été préparé par la Commission XIII “Essais de fatigue” 
de l'Institut International de la Soudure (IIS) a la suite 

d’une enquéte internationale. 


Ce recueil comprend 177 pages, 160 figures et tableaux e 
contient 33 monographies relatives 4 des cas de rupture dé 
fatigue en service et fait suite au tome I publié en 1967, 
qui contient 55 monographies. 


Les monographies réunies dans le tome II concernent des 
constructions diverses y compris les moyens de transport, 
des machines variées et du matériel de travaux publics et 
ont été classées en fonction des critéres suivants: 


— condition ou calculs incorrects 
— conditions de service autres que prévu 
— exécution non satisfaisante 


Ce livre peut étre obtenu auprés de |’éditeur et auprés 
des Sociétés membres de IIIS. 


Les lecteurs sont priés de noter que le tome I peut aussi 
étre obtenu auprés du méme éditeur. 
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Summaries Résumés 


Doc. IIS/IIW-766-83 (ex doc. IV-323-82) Class A 


Study of high power electron beam welding (Report 2) 
Mechanical properties and some characteristics of heavy section steel welds for 


pressure vessels 
by: Hiroshi Kihara, Kohji Arita, Atsushi Numata, Shuuhei Izuchi (Japan) 


Presentation of the results obtained in the welding without filler material of 
various steels for pressure vessels and chemical or nuclear reactors in a range of 
thickness between 100 and 150 mm. 


For multirun welding, this investigation made it possible to determine the 
process parameters to be adopted, as well as the conditions of heat treatment 
after welding which produces the required mechanical properties and 
microstructure 


A decrease in the manganese content and a transverse shrinkage which increases 
with the number of passes were observed. 


Keywords 
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Practical investigations; Plate; 
Multirun welding; Pressure vessels; 
Heat treatment; Mechanical 
properties; Alloying additions; 
Composition; Manganese; 
Microstructure; Shrinkage; 
Process parameters 


Doc. IIS/IIW-765-83 (ex doc. I-727-82) Class B 


Non destructive testing by thermography and holographic interferometry of 
thermally sprayed coatings 


This document describes the application of thermography and holographic 
interferometry to the non-destructive testing of ceramic thermally sprayed 
coatings on mild steel. The tests are carried out on specimens with well-known 
model flaws. 


Keywords 

Sprayed coatings; Spraying; Holography; 
Thermography; Practical investigations; 
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Doc. IIS/ITW-766-83 (ex doc. IV-323-829) Classe A 


Etude sur le soudage par faisceau d’électrons a forte épaisseur (Rapport no. 2) 
Caractéristiques mécaniques et propriétés diverses des soudures sur aciers de 
forte épaisseur destinés aux appareils 4 pression 


par: Hiroshi Kihara, Kohji Arita, Atsushi Numata, Shuuhei Izuchi (Japon) 


Présentation des résultats obtenus lors du soudage sans métal d’apport de divers 
aciers pour récipients a pression et réacteurs chimiques ou 
nucléaires, dans des plages d’épaisseur comprises entre 100 et 150 mm. 


Pour le soudage multipasse, cette étude a permis de déterminer les paramétres 4 
adopter, ainsi que les conditions d’un traitement thermique aprés soudage qui 
permet d’obtenir les caractéristiques mécaniques et la microstructure requises. 
On observe une diminution de la teneur en Mn et un retrait transversal qui 
augmente en fonction du nombre de passes. 


Mots-clés 
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Doc. IIS/ITW-765-83 (ex doc. I-727-82) Classe B 


Controle non destructif par thermographie et interférométrie holographique de 
revétements déposés par projection 4 chaud 


Ce document décrit l’application de la thermographie et de l’interférométrie 
holographique au contrdle non destructif de revétements en céramique déposés 
par projection a chaud sur de l’acier doux. Les essais sont effectués sur des 
éprouvettes comportant des défauts artificiels de dimensions connues. 
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Doc. IIS/IIW-779-83 (ex doc. III-752-83) 

Suggested topics for future research in resistance welding 

by N.T. Williams (United Kingdom) 

Consideration of investigations to be continued or to be initiated in the field of 
resistance welding: basic research, control and instrumentation, materials to be 
welded and weidability, weld testing, robotics and automation. 

Keywords 


Reviews; Resistance welding; 
Research and development. 


Doc. IIS/IIW-778-83 (ex doc. V-751-83) 


Geometrical defects in arc welded joints in steel materials- 
Classes of requirements 


This recommendation defines three quality classes of requirements as regards 
geometrical defects in welded joints. The quality classes relate to the number 
and sizes of geometrical defects in the welded joints and mainly reflect the 
quality of workmanship. 


This recommendation is intended to be used for quality control of manual or 
mechanised arc welding of products in unalloyed or alloyed steels. It is 
applicable to butt welds as well as fillet welds. 


Keywords 
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Doc. IIS/IIW-779-83 (ex doc. III-752-83) 
Thémes pour la recherche future en soudage par résistance 


par N.T. Williams (Royaume-Uni) 


Examen, dans le domaine du soudage par résistance, des sujets d’étude a 
poursuivre ou 4 commencer : recherche fondamentale, commandes et appareils, 
matériaux 4 souder et soudabilité, essais des soudures, robotique et 
automatisation. 


Mots-clés 
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Doc. IIS/IIW-778-83 (ex doc. V-751-83) 


Défauts géométriques des assemblages soudés sur aciers- 
Classes d’exigences 


Cette recommandation définit trois classes d’exigences pour les assemblages 
soudés. Ces classes concernent le nombre et les dimensions des défauts de 
géomeétrie présents dans les assemblages soudés et elles sont principalement le 
reflet de la qualité d’exécution. 


Cette recommandation est destinée a étre utilisée pour le contrdle de la qualité 
en soudage a |’arc manuel ou mécanisé de produits en aciers non alliés ou alliés. 
Elle s’applique a la fois aux soudures bout 4 bout et aux soudures d’angle. 
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